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FACT SHEET #2
Nechalacho, Thor Lake

Projekt Ubersicht

Avalon Rare Metal’'s Nechalacho Seltene Erden (“SE”) Vorkommen am Thor Lake,
NWT ist das grofite SE Vorkommen der Welt aufRerhalb Chinas, es ist aulRergewohnlich
reich an den besonders wertvollen Schweren Seltenen Erden (“SSE”).

Nechalacho beherbergt ebenfalls das zweitgréRte Tantalvorkommen und das drittgréf3te
Niobiumvorkommen der Welt und es ist das einzige Seltene Erden Projekt mit einer

NI 43-101 konformen Machbarkeitsstudie und einem geplanten Produktionsbeginn in
2015. Avalon setzt seine “In-fill” Definitionsbohrungen auf der Liegenschaft fort, um mehr
des Deposits von der abgeleiteten in die gemessene und angezeigte Kategorie zu Giber-
fiihren, um so das Vertrauen zu erhéhen und hochgradige Unterzonen fiir ausgewtihlte
Bohrungen zu definieren. Jlingste “Step-out” Bohrungen haben bestatigt, dass

dieses Vorkommen in drei Richtungen offen ist.

Strategische Vorteile
¢ Das Nechalacho Vorkommen ist wegen des sehr hohen Anteils an SSE (liber 26%)
einzigartig unter den weltweit bekannten Seltenerdmetall-Depositen

e Geometrie des nattrlich flach liegenden Deposits, sehr gute Gesteinstypen und
keine Wassereinbriiche machen im Nechalacho Vorkommen den kostenglinstigen
Untertagebau mdglich

¢ Die hydrometallurgische Anlage und der Hay River Bahnhof sind ganzjahrig per
Autobahn zugénglich und Thor Lake ist auf dem Luftweg, per Lastkahn im Sommer
und per Eisstraf3en im Winter zugénglich

¢ Das Vorkommen ist auf Grund seiner GréRRe nicht durch den Produktionsdurchsatz
beschrankt
* Umweltfreundliches Projekt mit minimalem Effekt fiir Wasser, Land und Luft

» Energieeffiziente Mine und Design der Verarbeitungsanlage, um die CO2-Bilanz zu
vermindern

* Weit fortgeschrittenes Projekt, das schon Interesse von SE-Verbrauchern geweckt
hat (MOUs unterzeichnet)

¢ Aufnahme einer SE-Trennungsanlage in Nordamerika

Fakten

Produkte: Seltene Erden mit Tantal, Niobium, Zirkonium

als Nebenprodukte

Bankféhige Machbarkeitsstudie wird Ende 2012
fertiggestellt sein

Entwicklungsstatus:

Geschatzte Kosten der

Machbarkeitsstudien: $46 Mio.
Produktionsbeginn: 2015-2016
Investment bis heute: Uber $38 Mio.

Diamantbohrprogr. bis heute:  59.000 Meter in 266 Bohrldchern (bis 31.10.2011)

Geschatzte Betriebskosten: $269 p/t inklusive Mine, Miihle und Hydromet

Vollbetrieb Mine und Verarbeitung mit 2.000 Tonnen Erz
pro Tag angesetzt, was in einer jahrlichen Produktion von
ca. 10.000 Tonnen TREO entspricht

Mine und Verarbeitung:

Uber 20 Jahre auf Basis von 14,5 Mio.Tonnen der wahr-
scheinlichen Mineralreserven und ohne die 88,5 Mio.
Tonnen der angezeigten Ressource. Ressource beinhaltet
keine Ergebnisse der Bohrprogramme in 2011.

Geschatztes Minenleben:

Kosten C$345 Mio. CAPEX (+/- 35%) laut Machbarkeits-
studie flr 25.000 Tonnen pro Jahr-Anlage in Nordamerika

Trennungsanlage



Lage des Projekts

Thor Lake liegt im Akaitcho Territorium im

NECHALACHO

RARE EARTH ELEMENTE DEPOSIT

Mackenzie Minendistrikt der Northwest
Territories, ungefahr 5 km noérdlich des

Hearne Kanals des Great Slave Lake

und ca. 100 km siidostlich der Stadt
Yellowknife.

Die Liegenschaft ist direkt von Yellowknife
per Lastkahn, Eisstrasse, FloR und
Flugzeug zuganglich.

Projekt Entwicklung

Seit 2005 hat Avalon tiber $38 Mio. in die
Exploration des Nechalacho SE-Vorkommen
investiert.

Dies beinhaltete metallurgische, umwelt-
technische Tests und Marktstudien sowie
Uber 59.000 Bohrmeter in 266 Bohrléchern.
Das Ergebnis war die substantielle NI 43-101

Alberta = \ \

Northwest
Territories

konforme angezeigte und abgeleitete Ressource

und eine hochgradige Unterzone,die sogenannte

Basal Zone. Derzeit werden Untersuchungen durch-
gefiihrt, die metallurgische Ausbeute und den Prozess fiir
die Flotations- und Hydrometanlage zu verbessern.

Vorlaufige Machbarkeitsstuide 2011:

Aktualisierte Preisanalyse

. Umfasst Abbau, Erzkonzentration, hydrometal-
lurgische Prozesse und alle verwandte Infrastruktur.

e Netto Cashflow basiert auf einem zwanzigjahrigen
Betriebsplan. Wechselkurs CAD$1,00 = USD$0,95.
Erwartete Umséatze basieren auf folgenden Annahmen

Umweltstudien und
Genehmigungen

Am 23. April 2010 hat Avalon einen Projektreport bei der
Mackenzie Valley Land und Wasser Behorde zur Er-
wirkung einer Typ A Landnutzung- und einer Typ A
Wasserlizenz eingereicht. Am 20. Mai 2011hatte Avalon
seinen “Developers Assessment Report” oder
Umweltvertraglichkeitsbericht fir das Mackenzie

Valley Environmental Impact Review Board komplettiert.
Die ist ein wichtiger Meilenstein im Genehmigungsver-
fahren, das bis Ende 2012 abgeschlossen werden soll.

Produktion und Ausbeute

Die hydrometallurgische Anlage wird vier verkaufliche
Oxide produzieren: Gemischtes TREO, Zirkonium,
Niobium und Tantal. Gesamtausbeute aus der Flotations-
anlage ist 84,6% und aus der Hydrometrischen Anlage
90,0%.

Der Durchsatz der Seltenen Erden umfasst keine
Trennung. Avalon hat SNC Lavalin mit einer Projekt-
studie beauftragt, eine Trennungsanlage in Nordamerika
zu errichten und dabei die Option zur Produktion von
einzelnen Oxiden zu beriicksichtigen.

Nechalacho Ressourcenschatzung (27. Januar 2011)
Fur Details zur Vorgehensweise bei Ressourcenschatzung kann der Technische

Report NI 43-101 (am 15. Méarz 2

%
TREO

Tonnes

(millions)

in USD: Basal Zone

TREO = $46,33/kg, ZrO, = $3,77/kg, Indicated 5749 1.56

Nb,Os = $55,86/kg und Ta,0Os = $255,63/kg. Inferred 107.59 135

CAD$ CAD$ Indicated 3064 148

Internal Rate of Return 39% 34% inforred 119.99 196
Net Cash Flow $6.08 billion ~ $4.48 billion erre ' :
Net Present Value @ 8% $2.22 billion  $1.61 billion Total Inferred 226.88 1.30
Net Present Value @ 10%  $1.77 billion  $1.27 billion

Vorlaufige Machbarkeitsstuide 2011:
Geschatzte Kapitalkosten

*  Betriebskosten fir die zwanzigjahrige Laufzeit des
Projektes wurden auf C$269 pro Tonne abgebautes
Erz oder C$5,54 pro kg Produkt geschétzt.

o Basis der wahrscheinlichen Mineralreserven sind
14,5 Mio. Tonnen von 1,53% TREO, 2,90% (Zr0,),
0,38% (Nb,Os) und 0,04% (Ta,0s).

Total Life of Mine

(CAD $ Millions)

Projekt Ablaufplan

011 eingereicht (SEDAR)) eingesehen werden.

of

% % % % ppm

HREO HREO/TREO  Zr0O, Nb,Os  Ta,05
0.33 20.72 2.99 0.40 396 2.01
0.26 18.97 2.83 0.37 354 1.77
0.15 10.26 2.10 0.31 192 1.86
0.13 10.15 241 0.35 209 1.66
0.19 14.33 2.61 0.36 278 1.71

Avalon hat einen genauen Projektplan entworfen, um ein Datum fiir den Start der

Produktion bei voller Kapazitat ei

nzuschéatzen. Der Ablaufplan beriicksichtigt die

Erteilung von Genehmigungen, Finanzierungen und Lieferung von Anlagen als die
einzigen externen Einschréankungen, die den bestehenden Plan verdndern wiirden.
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Scoping Prefeasibility / Feasibility
Separation s

* Completed @ Goal

nc. witk




